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Sonderausfihrung
N
Dichtung
D75
-030 Dichtkappe lose
Mal A + 0,5mm
KONSTRUKTIVE MERKMALE
ROTOR Rotorelektrode aus CuZn, vergoldet;
direkte Rotorkontaktierung uber das gesamte Rotorgewinde
STATOR Statorelektrode aus CuZn, vergoldet;
DIELEKTRIKUM Luft
ISOLIERKERAMIK Sinterkeramik Al,O5, glasiert
BEFESTIGUNG RotoranschluR durch Zentralbefestigungsbuchse, max.50 Ncm;
StatoranschluB Uber Lotstift

EINSTELLUNG von der Rotorseite. Anschlag bei C, ., in der Buchse,

dadurch keine Krafte auf die Lotstelle

ELEKTRISCHE , MECHANISCHE UND THERMISCHE WERTE

DREHMOMENT 0,7 - 3,6 Nem
ANSCHLAGDREHMOMENT max. 8 Nem
LEBENSDAUER > 75 Betéatigungen, |IEC 418
VIBRATION 60 g / 10 - 2000 Hz
STORBEANSPRUCHUNG 1500 g /0,5 ms
BETRIEBSTEMPERATUR -65°€ bis +125°C
EINSTELLGENAUIGKEIT < 1 x 107 vom Einstellwert

Die Verwendung von Hochtemperaturlot erlaubt Létbadtemperaturen beim Einbau in gedruckte Schaltungen bis +300°C.
Lotdauer max. 10 s.

TYR Chin Cin Prif- Q-Faktor Kontakt- R; TiCs Gewicht
spannung bei widerstand

Luftspalt 0,10 mm pF pF vDC 200 MHz Q MQ x 10°¢/°C ca.g
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